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En fantastisk resa

I det hdar numret av OutLook har vi valt att beritta lite om
Demateks historia. Aven om Dematek startade for 25 ar sen har vi
ju anor dnda sedan 1919, da Hugo Montgomery startade det lyft-
utrustningsforetag som vi hiarstammar ifran. Det har varit och dr en
fantastisk resa dar vi hela tiden stravar framdt for att pa basta sitt
tillgodose vara kunders onskemal vad galler lyftutrustning. En av
vara framgangsfaktorer har just varit att arbeta nira vara kunder
och lyssna pa deras onskemal. Det gor att vi hela tiden kan ligga i
framkant och erbjuda de basta och mest efterfragade losningarna.

Nista 4r tar vi nasta steg i foretagets utveckling dd vi kommer
presentera flera spannande nyheter, sdvil nir det giller produkter
som tjanster. Vi jobbar med Trygga Lyft och hjilper svensk industri
att battre hélla koll pa kranarnas livslangd, genom att erbjuda risk-
och konditionsanalyser. Det finns ett stort behov av detta da kran-
parken i Sverige borjar bli till &ren kommen. Vi gor dven en satsning
pa tjanster i allmanhet och utbildning i synnerhet. Det ar en allt
storre efterfrigan pa vdra olika teoretiska och praktiska sikerhets-
utbildningar och det hir dr ett omrade inom vilket vi vill vaxa.

Trots skriverier om en annalkande ldgkonjunktur sd marker vi
inte av detta ute i verkligheten. Vi har fortsatt stor efterfrdgan och
2019 kommer resultatmassigt att bli ett av vdra basta ar ndgonsin.
Det gor att vi kan fira med flaggan i topp
samtidigt som vi ser framtiden an med

stor tillforsikt.

Trevlig lasning
Jonas Hornfeldt VD
Dematek AB

Géran Korsfeldt dr projektledare pd §

BillerudKorsnds Skdrblacka och bar ansvarat for
Ansvarig utgivare: Jonas Homfeldt allt utom byggnationen, det vill saga‘all 1;ltmst-
Produktion: Karlof Content AB, www.kundtidningar.nu ning och inetallation i den nya mas Linballen.

o U lllLook Adressandring: info@dematek.se

Framsida: BillerudKorsnés valde kranar frén Dematek
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Investeringen i en ny kartongmaskin vid produktionsanldaggningen pa
Gruvon &r den storsta som gjorts i pappers- och kartongmaskinindustrin i

Europa pa 2000-talet.

Den 400 meter langa maskinhallen, som den nya kartongmaskinen ar in-
rymd i, @r utrustad med tre kranar och ytterligare tre finns i angrédnsande
utrymmen. Samtliga kranar ar levererade av Dematek. De &r avsedda for
produktion och underhdéllsarbeten men anvéndes dven vid byggnationen

av maskinhallen och kartongmaskinen.

illerudKorsnis satsning har
gjorts mot bakgrund av den
okande efterfragan pa hall-
bara forpackningslosning-
ar for mat och dryck runt om i varl-
den. Den totala investeringskostnaden
i Gruvon uppgar till cirka 7,6 miljar-
der kronor. Kartongmaskinen KM7,
med en langd pd 350 meter, har en
kapacitet om 550 000 ton kartong
per ar och dr darmed en av de storsta
i varlden i sitt slag. P4 varje rulle som

tillverkas ligger sex mil kartong och
maskinen producerar vitskekartong,
forpackningskartong, food service
board och liner.

Kranar for att lyfta in
utrustning

Beslutet for den stora investeringen
togs i december 2016 och darefter har
det varit fullt fokus pa byggnationen.
Goran Korsfeldt ar projektledare pa

BillerudKorsnas Skarblacka och har
ansvarat for allt utom byggnationen,
det vill sdga all utrustning och instal-
lation i den nya maskinhallen.

— Nar det gillde val av kranar kom
det in tidigt i processen. En stor del av
kranarnas jobb ar namligen vid bygg-
nationen, for att lyfta in utrustning pa
plats. Vid byggnationen gar kranarna
nistan dygnet runt. En av utman-
ingarna med projektet var att fa
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Totalt bestar var leverans av sex
kranar och 1 km strémbana”
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Demateks leverans till
BillerudKorsnés
Tre Demag processkranar

e En av kranarna, som ska gé i semi-
automatik, &r pa 150 ton — 2x75 ton
och tva higlplyft p& 10 ton per styck.

e En kran &r som reserv- och underhalls-
kran, med 2 st 75 tons tralla och 1 st
80 tons tralla.

e Den tredje processkranen &r ocksé for
underhall med 2 st 40 tons trallor, 1 st
80 tons tralla och 2 st 5 tons trallor.

Tre Demag standardkranar
® En pd 2x20 ton.
e Tva pa 10 ton.

1 km strombana

Ndgra av de som medverkat i projektet. Fr.v. Kent Johansson, BillerudKorsnds, Jan Westberg, konsult
at BillerudKorsnds, Per Dyrlid och Klas Wilbelm, Dematek, Géran Korsfeldt, BillerudKorsnds samt
Thomas Henriksson, Dematek.

dit traverserna innan taket var Teamwork av Dematek
pa plats. Darfér var det viktigt Demateks Thomas Henriksson har
med leveranstiden, samtidigt fick de varit projektledare for det omfattande
inte levereras for tidigt da det ar svart projektet.
att ha plats for dem pd omrddet, sager
Goran Korsfeldt och fortsatter: — Jag har haft det 6vergripande
ansvaret, hallit i administrationen,
— Vid upphandlingen av kran- det praktiska kringarbetet och
leverantor valde vi ut ndgra vilrenom- kontakten med vara leverantorer.

merade foretag som fick komma med

anbud. Sen var det en kombination av
teknik, ekonomi, kvalitet, service och

pris som avgjorde vart val.

Huvudleverantorer av materiel ar
Demag, kranar, Nordgreif, last-
upptagningsdon och Conductix
Wampfler, stromskena. Det har dr ett
av de storre projekt jag varit ansvarig
Sex kranar for och utmaningen har bland annat
varit att det dr en omfattande leverans
med ménga delar att hilla reda pa
och ddr mycket ska ske under kort
tid, samtidigt som det blivit forse-
ningar i byggprocessen. Darfor har
det varit en styrka att vi har si bra
och kompetent personal pa plats lo-
kalt, som skott montering m.m., siger
Thomas Henriksson.

Dematek fick den forsta forfrdgan om
leverans av kranar redan i slutet av
mars 2016, direfter hade man flera
moten med BillerudKorsnis angden-
de dndringar och i januari 2017 skrev
man slutligen kontrakt. Ansvarig sil-
jare pd Dematek var Klas Wilhelm.

— Totalt bestar var leverans av sex
kranar och 1 km strombana. Det ar
tre Demag processkranar till maskin-
salen. Alla tre gdr pd samma bana och
har spannvidd pa 29 400 mm. En av
kranarna, som ska gd i semiautoma-
tik, dr pa 150 ton — 2x75 ton och tva

Montaget av kranarna har utforts
av montageledarna Per Dyrlid, Patrik
Bergstrom och Jan Fredriksson samt
montorerna Mats Bengtsson och
Chris Bjorlin.

hjalplyft pa 10 ton per styck. En kran — Vi var forsta leverantor pa plats i
dr som reserv- och underhallskran, lokalen da vara kranar skulle anvin-
med 2 st 75 tons tralla och 1 st 80 das for att lyfta in utrustning, bland
tons tralla. Den tredje processkranen annat pappersmaskinen, som skulle

dr ocksd for underhall med 2 st 40 monteras i lokalen. Kranarna, som vi-
tons trallor, 1 st 80 tons tralla och 2 ger cirka 90 ton styck, lyftes in genom
st 5 tons trallor. Dessutom har vi leve- en taképpning pa 7,5 meters bredd i
rererat tre Demag standardkranar, en taket, siger Per Dyrlid och fortsitter:
pa 2x20 ton och tvad pa 10 ton, sager

Klas Wilhelm. — Det har varit stort fokus pa




"Trots stora utmaningar
s& har Dematek varit
anpassningsbara och
alltid stéllt upp”

sakerheten och nollvision pd

byggsiten. Och att det dr hog
sakerhet dr inte minst viktigt d4 det
ar ménga entreprendrer och personer
av olika nationaliteter som jobbar pa
byggomradet. For att hilla hog siker-
het kravdes det samordning och infor
montaget av kranarna hade vi mote
varje eftermiddag med alla entrepre-
norer. Jag upprattade lyftplan, dar vi
gick igenom allt med alla inblandade
som ocksa fick signera ett dokument.
Varje morgon hade vi dessutom
ett mote internt ddr vi gick igenom
sakerhetsinstruktioner.

18 olika nationaliteter
Demateks Lars Janneby var mon-
tageledare el och dven delaktig vid
igdngkorning.

— Jag hade ocksd hand om kran-
forarutbildningen for alla de som
skulle kora kranarna. De hade
kranforarkort sen tidigare. Jag hade
utbildningen pd engelska men da det
var 18 olika nationaliteter inne i pro-
jektet behovdes det tolkar och ibland
fick till och med tolken ha en tolk for

Demag V-profilkran

att det skulle fungera. Totalt utbildade
jag uppat 90 personer fran byggfore-
tagen som skulle anvinda kranarna
under byggtiden och senare dven cirka
60 personer ur BillerudKorsnis egen
driftpersonal, siager Lars Janneby.

Semiautomatik

Tekniskt ansvarig fran projektsidan
for bland annat traverser var Jan
Westberg, delarealedare for projektet
och konsult 4t BillerudKorsnis.

— En av kranarna anvinder vi i
produktionen for att lyfta den sa
kallade tambouren. som papperet ar
upprullat pd. Den kors med semiauto-
matik, kranen 6vervakas endast av en
person, hamtar och limnar pa fasta
positioner vilket blir mer exakt @n om
den skulle koras av en operator. Det
sliter dirmed mindre p4 utrustningen.
Ovriga kranar 4r servicekranar
men tvé av kranarna kan anvindas
i produktionen, varav en fungerar
som backup, siger Jan Westberg och
fortsatter:

— Vi har haft ett fantastiskt bra

samarbete med Dematek. Trots stora
utmaningar, som att problem med
markarbeten forsenade installationen
av kranarna, s har Dematek varit
anpassningsbara och alltid stallt upp.
Aven efter att kranarna korts iging
har det varit mycket bra support. Allt
ar nu igdng och fungerar och kors i
produktionen sedan ndgra méanader
tillbaka.

Se filmen fran
BillerudKorsnas har!

Du kan dven se filmen
pa www.dematek.se

D
DEMATEK

E—TRYGGA LYFT EE—



Foto: Per Mikaelsson

2019 ér ett jubileumsar for Dematek, da det ar 25 ar

sedan familjeféretaget grundades samtidigt som man kan

stoltsera med anor 100 ar tillbaka i tiden. For att fa reda
pa mer kring historien, resan fram till nu och lite tankar
om framtiden fick vi mojlighet att intervjua Demateks vd

Jonas Hornfeldt.

Hugo Montgomery startade 1919 det fore-
tag som Dematek bar sitr ursprung i.

Hugo Montgomerys personal vid foretagets lokaler pd
Malmskillnadsgatan.

Hur har ni firat ert jubileum?

— Att vi har jubileum i &r har vi upp-
marksammat pé& flera satt under éret.
Ingen har val missat den jubileums-
logotype som vi tagit fram och som
bland annat anvéants pé framsidan av
vér tidning Outlook. Vi har Gven haft
en stor jubileumsfest under en helg,
med alla anstéllda och deras respek-
tive. Det var riktigt omtyckt och har
fick alla traffas och umgéas under trev-
liga former samt veta mer om histori-
en bakom féretaget och véra planer
for framtiden.

Berditta lite kort om Demateks
historia.

— Dematek har sitt ursprung i det
féretag som en man vid namn Hugo
Montgomery startade redan 1919.
Foretaget konstruerade och salde lyft-
utrustning och frén 1921 frémst pro-
dukter fran tyska Demag. 1967 kop-
te Demag féretaget och drev det som
dotterbolag fram till 1993, d& Berndt
Hornfeldt startade familjeféretaget
Dematek med generalagenturen for
Demag i Sverige. Foretaget har se-
dan dess nétt stora framgéngar och
utvecklats till en komplett leverantor
av lyftutrustning av olika fabrikat och
tianster inom omradet “Trygga

lyft”.

bﬁnﬂgok



Lagret i Enskede.

Hur tycker du branschen har for-

dndrats under de hér aren?
— Svensk industri har férandrats en hel del
under den har tiden. Idag har Sverige en
gammal kranpark ock klassisk tung svensk in-
dustri minskar medan monteringsfabriker och
logistikforetag vaxer allt mer. Samtidigt har
mycket av lyftkompetensen férsvunnit ute pé
mdénga féretag. Man har inom flera féretag
lagt ned sin lyftavdelning och i ménga fall
outsourcat allt mer till facility management-
foretag. | takt med att kompetensen minsk-
ar s& bygger man idag ihop allt farre saker
ute pd foretagen och vill i hégre utstréckning
képa nyckelfardiga helhetsldsningar av oss.

— lyftbranschen har ocksé forandrats och
mycket ny teknik har kommit till. Idag &r det
stort fokus pd digitalisering och allt mer elek-
tronik inbyggd i utrustningen, vilket mdjlig-
gor bland annat styrning och Svervakning
av kranarna samt uppfélining av service och
underhdll.

Hur har Dematek utvecklats och hur
ser ert erbjudande ut idag?

- Tidigare salde vi mer komponenter i 16s-
vikt. Nu ar det funktionslésningar som galler,
dar vi tar ansvar for allt ifrén projektering och
projektledning till service och underhall. Vi
har samtidigt breddat oss till att idag kunna
erbjuda allt som har med trygga lyft och
saker hantering pé arbetsplatser att géra.

— Vart erbjudande av produkter strécker sig
idag fran lattlastsystem till tunga traverser

och produktionskranar. Vi samarbetar bland
annat med kanda tillverkare som Demag,
Siempelkamp och Brunnhuber, bade nér det
gdller standardkranar och kundunika 18sning-
ar. Vi har ocksé breddat vért sortiment till att
aven omfatta bland annat lyftbord, pakér-
ningsskydd for lager, hjulblocksystem samt
produkter fér lastméatning och kransdker-

het. Vi tittar hela tiden aktivt pa marknaden
fér att kunna addera nya produkter och 15s-
ningar av hdg kvalitet frén olika leverantérer.
Dematek ska ligga i framkant och kunna er-
bjuda det som vara kunder efterfragar.

— | takt med att féretagen outsourcar allt mer
vaxer vi ocks& vad gdller tjanster, som ser-
vice och serviceavtal samt ombyggnatio-
ner av kranar. Vér rikstdckande service- och
reservdelsorganisation hanterar alla lyftfab-
rikat, vilket innebdr att det for véra kunder
racker med en kontakt.

— Andra tjanster vi erbjuder ar till exempel
konditionsanalys. Har ckar efterfragan, d&
den svenska kranparken inom industrin ar
alderstigen samtidigt som myndighetskraven
odkar, kring hur kranarna anvénds, sakerhets-
utrustning efc. Ute pa foretagen @r man idag
ocksd allt mer medveten om vilka krav som
stalls och vill ha vér hjélp fr att kunna upp-

fylla dem.

- Vi har en valdigt stor efterfragan pé utbild-
ning dar vi idag kan erbjuda ett brett prog-
ram. Allt ifrén lyftutbildning och truckutbild-
ning till utbildning fér mobila plattiformar, fall-
skydd etc.

Lastning av kran pa Demags lastbil.

D E—
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Var framsta framgangsfaktor
dr att vi har en vildigt stark
organisation, bestdende av
cirka 155 duktiga, lyhorda
och kompetenta medarbetare”

Vilka ser du som de frémsta bli béttre inom alla omréden, sa det sker en
framgdngsfaktorerna fér Dematek? standig utveckling pé& féretaget. Det senas-

— Var frémsta framgéngsfaktor &r att vi har fe r aft vi i september drog igang var efter-
en valdigt stark organisation, bestdende av marknadsavdelning, som ska fungera som
cirka 155 duktiga, lyhdrda och kompetenta ett kunskapscenter fér eftermarknad med
medarbetare, med lokal férankring dver hela reservdelar, tekniksupport och utbildning.
Sverige. Till det har vi ett komplett produkt-

OCh ti'dnsfeprogrctm av mycket hOg kvo|itef. Vi Vad star varumadrket Dematek for idqg
har ocks& goda, langa och nara kundrelatio- och i framtiden?

ner med ménga av véra kunder. — Vi vill st& fér trygghet, kunskap och vara en
. rikstdckande helhetsleverantdr inom vart om-
Ar det nagot speciellt ni har fokus pa nu? réde. Genom standig utveckling ska vi fortsatta
— Vi vill hela tiden fortsatta att utvecklas for aft att vara den ledande leverantéren i Sverige.

Demags lokaler i Jordbro

9 ﬁiﬁﬂgok



Vi sag ett kommande =
arbetsmiljoproblem =
om vi inte kunde

hitta en losning”
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Lyftutrustning

forbattrade arbetsmi

li6n

Med hjalp av ny lyftutrustning har man vid Kéhrs produktionsanléaggning
i Nybro férbattrat arbetsmiljon och ergonomin fér sina anstdéllda.

Kébrs stors

— Det hir arbetsmiljorelaterade pro-
jektet borjade med att vi fatt in en
stor volym av spannar med lack

till var anldggning. Varje spann va-
ger mellan 20 och 30 kg och fylls pa
i vara lackmaskiner flera ganger per
dag. Detta arbete utfordes tidiga-

re for hand av var personal. Det var
ett tungt arbete som frestade pa sa-
vil axlar som rygg och armar. Vi sig
ett kommande arbetsmiljéproblem
om vi inte kunde hitta en l9sning, sa-
ger Patrik Elgan, produktionsleda-
re Kahrs.

Lyfta spannar

Kaihrs ir en av de dldsta och mest inn-

ovativa tillverkarna av parkettgolv i
varlden. Foretaget levererar golv till
over 70 linder, 4r marknadsledan-
de i Sverige, Finland och Ryssland
och med en stark position i Norge,
Storbritannien och Tyskland. Kahrs
storsta produktionsanldggning finns
i Nybro och i Sverige har man totalt
cirka 800 anstillda.

Kahrs har samarbetat med
Dematek under flera ar da det géller
leverans av lyftutrustning till olika
delar i verksamheten. Det var dirfor
naturligt att kontakta dem aven for
detta projekt.

ta produktionsanlﬁggning finns i Nybro.

— Vi ville hitta produktionsvin-
liga lyfthjalpmedel for att lyfta
spannar och dven for att lyfta
valsar, da vi byter dessa i vara
maskiner, sager Patrik Elgan.

Pelarsvangkranar och
KBK léttlastsystem
Demateks utesiljare Jonas
Nordén besokte Kahrs och tittade ige-
nom forutsittningarna.

— Vir losning blev att leverera dels
ett KBK lattlastsystem, som anvinds
ndr man byter valsar och borstar i
maskinerna dels tre pelarsvangkra-
nar med vars hjalp man lyfter upp
spannar en och en halv meter, for
att fylla pa lack i maskinerna. Aven

SHERW

vid lackforrddet har vi monterat en
svangkran, som anvands for att lyfta
ut spannar till vagnar for vidare
transport. Kranarna ar specialanpas-
sade hojdmassigt for att passa in i
lokalerna och utrustade med sviangbe-
gransare. Pelarsviangkranen vid deras
avfallshantering har dessutom en
vikbar arm. Vi har efter dessa forsta
leveranser senare fitt bestallning av
ytterligare tre svangkranar, sager
Jonas Nordén.

— Vi och vér personal dr mycket
nojda med lyftutrustningen fran
Dematek. Den har gett oss en klart
forbattrad ergonomi och arbetsmiljo,
ar enkel att anvianda och erbjuder
bra flexibilitet, kommenterar Tomas
Tauber, underhéllsansvarig Kahrs.




3 Den flyttade lyftutrustningen.

I\

De nya lokalerna krdvde att lyftutrustningen hade lig bygghojd.

Dematek flyttade
lyftsystem

| samband med att Ewellix skulle byta produktionslokaler fick Dematek
uppdraget att flytta och anpassa foretagets tva befintliga KBK lattlastsystem

till den nya anléggningen. Dessutom investerade Ewellix i ett nytt, motordrivet
KBK-system.

DEMATEK
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Foto: Ulrik Séderg;fn

wellix, som dr det nya
namnet pa f.d. SKF Motion
Technologies, ir en global
marknadsledare inom kom-
ponenter och system for linjar ror-
else. Tekniken anvinds i automati-
serade processer for att fa en ex-
akt rorelse, till exempel kulskruvar
i en tandlakarstol, elektriska stall-
don for att 6ppna dorrar pa bus-
sar eller till hoj- och sinkbara opera-
tionsbord. Applikationerna ar manga
och totalt arbetar cirka 1 400 an-
stillda inom koncernen, varav cir-
ka 100 i Sverige och resterande i lan-
der som Frankrike, Schweiz, Tyskland,
USA, Italien, Benelux-linderna,
Storbritannien, Sydkorea, Taiwan,
Kina, Ungern och snart dven Indien
och Bulgarien.

Per Sundquist, Ewellix och Robert Scocchi, Dematek.

Tillverkar stalldon

— Har vid var produktionsanligg-
ning i Goteborg tillverkar vi fraimst
stalldon, pa upp till sex meters lingd,
samt att vi utfor kulskruvsmontage
och bearbetning. Vi har dels ett stan-
dardsortiment och dels en avdelning
for kundunika l6sningar. Vara still-
don ir eldrivna, en allt mer efterfra-
gad l6sning jamfort med pneumatik
eller hydraulik, sdger Per Sundqvist,
produktionschef pa Ewellix fabrik i
Goteborg.

Tidigare dgdes foretaget av SKF
och var da ocksd lokaliserade till
deras lokaler i Goteborg. I samband
med att SKF Motion Technologies i
slutet av 2018 forvarvades av risk-
kapitalbolaget Triton beslutades att
bolaget skulle flytta till nya, egna
lokaler.

— I den gamla lokalen hade vi ett
par lyftsystem som vi ville ta med oss
och dessutom behovde vi investera i
ett nytt system. Dematek har leve-
rerat det mesta av lyftutrustningen
som finns pd SKF sd darfor var de
en av de leverantorer vi kontaktade
infor planeringen av flytten, sager Per
Sundqpvist.

Minskad yta och lagt i tak
De gamla produktionslokalerna var
pa 5 000 kvm medan de nya opti-
merade produktionslokalerna 3 000
kvm. Detta stillde krav pa place-
ring samt utformning av utrustning-
en. Demateks siljare Samuel Maeder
var tillsammans servicegruppchefen
Robert Scocchi ute vid savil de nya
som gamla lokalerna for att se Gver
mojligheterna.

ﬁirjkéok



Den tridlssa radiostyrningen
av den nya traversen iy en stor

fordel.
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Isabell Mubin bygger ihop ett stdlldon.

— I de gamla lokalerna fanns tva

KBK lattlastsystem, som vi leve-
rerat som de ville vi skulle flytta over
till den nya anliaggningen. Dessutom
ville de ha en l6sning med ett nytt,
motordrivet KBK littlastsystem. En
utmaning som vi hade att ta hansyn
till nar vi offererade var att det var
lagt i tak i de nya lokalerna och att
lyftutrustningen méste fa plats ovan-
for grenstillaget for langgods. Efter
mycket diskussioner kunde vi till slut
komma med en komplett 16sning, sa-
ger Samuel Maeder.

Demateks |16sning innebar
flera fordelar

— Vi accepterade Demateks offert och
att vi valde dem berodde framst pa
att de hade bist l6sning och funktion,
daribland att traversen var lagbyggd

DEMATEK

och att man kunde fa stromskenan in-
tegrerad, vilket ar en fordel sikerhets-
missigt. Dessutom hade de ett kon-
kurrenskraftigt pris och ett positivt
kundbemotande, siager Per Sundqvist.

”"Dematek hade biist
lésning och funktion,
déribland att fraversen
var Idgbyggd och att man
kunde féa stromskenan
integrerad, vilket éir en
fordel siikerhetsmiissigt”

— De befintliga KBK-systemen var 15
respektive 18 meter langa och var mon-
terade pa andra vaningen i den gamla
lokalen. Utmaningen var att f3 ut de 8
meter langa skenorna, vilket fick ske

via ett fonster och med hjilp av kranbil,
kommenterar Robert Scocchi.

Lagbyggd travers

Det nya KBK littlastsystemet som
levererades dr 27 meter lngt, 6,5
meter brett och med en travers pa

500 kg som ar motordriven i alla ak-
rorelser. For att klara hojdkraven ar
traversen byggd uppe mellan banorna.
I borjan av augusti var montaget av
de tre lyftsystemen klart.

— Vi har haft ett valdigt bra sam-
arbete med Dematek genom hela
projektet och personalen som arbetar
med lyftutrustningen ar mycket nojd
med resultatet. Inte minst att den nya
traversen har radiostyrning vilket
underlittar nidr de arbetar med lyft av
langgods, pd upp till 7,5 meters langd,
avslutar Per Sundqvist.



Hej Patrik!

Du ér ny pa din tjéinst - berdtta
- Sen september &r jag reservdels-
ansvarig p& Dematek och eftertradde
dé Bert Erikssson, som pensionerades
efter att ha jobbat pé féretaget i nar-
mare 50 &r. Innan dess arbetade jag
p& Dematek som servicetekniker un-
der 16 ér och tidigare i &r var jag en
kort sejour pd ett annat foretag under
né&gra ménader. Nar jag nu fick er-
bjudande om att tilliréda tjiénsten som
reservdelsansvarig p&d Dematek var
valet inte svart.

Berditta lite om vad jobbet
innebér?

— Det ar hela tiden mycket mejl och
telefonsamtal, b&de fran véra egna
servicetekniker och frén kunder. De
bestdller reservdelar till séval nya som
gamla kranar. Det &r bra med léng
erfarenhet i det har jobbet d& det ute
inom industrin finns kranar fran 50-
och 60-alet fram till helt nya model-
ler. Vi har sakert 25 000 artiklar i var
databas, de vanligaste artiklarna har
vi i vart lager pd Dematek i Huddinge
annars bestdller jag frén Demag och
véra dvriga leverantdrer. S& det ar en
hel del orderhantering och pappers-
exercis. Forutom jag sjalv ar det fyra
personer fill p& Dematek som arbe-
tar med order av reservdelar och vi
higlps &t med arbetet, speciellt s& har
i borjan.

Vad var det som lockade med
att anta den hér utmaningen?
- Jag har ju jobbat med service och
klangt och klattrat pa maskiner i 30
ar. Tyckte nu det var dags for en for-
andring och ville géra négot annat.
Samtidigt &@r det ju bra om man kan
anvdnda sig av den erfarenhet och
kunskap man skaffat sig under

alla &r i branschen. Darfér var

det har en perfekt utmaning

fér mig. Samtidigt sa trivs jag

p& Dematek — det @r en bra
arbetsplats med manga
trevliga kollegor.

Vad ér ditt fokus just nu?

— Det &r mycket nytt jag ska lara mig.
Allt ifrén inkdp av artiklar till order-
registrering. Det ar ett evigt knappan-
de pé& datorn. Men det ar bara att ta
det lugnt och metodiskt s& kommer
det g& bra. Sen har jag ocks& ménga
duktiga medarbetare aft fréga.

bﬁiﬁkéok
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SMARTA LYFTBORDSLOSNINGAR
FORENKLAR VARDAGEN OCH SKONAR DIN RYGG

En bra arbetsplats forenklar vardagen och kan
samtidigt skona din rygg. Hos oss hittar du en
mangd olika lyftbord ifran Svenska EdmolLift.

Vara prisvarda lyftbord tillverkas och monteras med svensktillverkat elsystem
och hydraulaggregat i EdmolLifts moderna lokaler i Harnsand.

Produkterna haller en hog kvalitet och kommer att vara till er hjalp under manga ar.
Las mer pa dematek.se.

Dematek AB, den sjalvklara samarbetspartnern for svensk industri och
tekniska konsulter nar det handlar om Trygga Lyft.

D N
DEMATEK

I TRYGGA LYFT I

dematek.se

Dematek AB, Box 5560, 141 07 Huddinge 08-603 34 00. Generalagent fér Demag Cranes & Components GmbH.
Malmé. Helsingborg. Halmstad. Ronneby. Véxié. Jénképing. Falképing. Mariestad. Mullsié. Géteborg. Trollhdttan. Vastervik. Oskarshamn. Linkdping. Norrképing. Nyképing.
Stockholm. Stréingnds. Eskilstuna Karlstad. Vésterds. Hagfors. Mockfiérd. Guldsmedshyttan. Storvik. Gavle. Hudiksvall. Sundsvall. Ostersund. Ornskaldsvik. Umed. Skellefted. Pited. Luled.



